Navod k pouziti

LAMINATOR FILUX LP330TD

Prosim, prectéte si tento navod pozorné pred pouzitim.
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Bezpecnostni upozornéni

Prosim, nepouzivejte porusené nebo svépomoci vyrobené elektrické kabely.
Jestlize je poSkozen pfivodni kabel, musi byt vyménén.

Nepouzivejte v siti, kterd nesouhlasi se Stitkem na pfistroji. Nerozebirejte a

neopravujte stroj sami. Dejte pozor, aby volné visici ¢asti odévu nebo Sperky
nezapadly do vstupniho otvoru laminatoru. V pfipadé, ze se tyto dostanou do
otvoru, stisknéte tlacitko ,reverse”. Pokud to nepomuze, vypnéte stroj a
odpojte jej ze sité a kontaktujte servis.

Neotvirejte kryt, nebezpeci zasahu elektrickym proudem..Laminator nesmi
prijit do styku s tekutinou. Neobsluhujte stroj s vihkyma rukama. P¥i
premistovani odpojte ze zasuvky.

Nepouzivejte stroj s otevienym krytem.

Nepokladejte pfedméty na laminator pokud pracuje, aby nedoSlo k poskozeni
teplem.

Nevkladejte do pfistroje vznétlivé nebo rozpustné materialy.

Nedotykejte se krytu valcu a topnych téles, pokud je stroj v provozu.

Stroj by mél byt umistén na suchém a Cistém misté. Neumistujte na vlhkém
misté nebo v blizkosti vystupu z chladicich zafizeni. Umistéte stroj na pevném
podkladu s dostatkem mista pfed a za strojem pro vstup a vystup dokumenta.
Nepokladejte zadné predméty na stroj.

Pouzivejte, prosim, laminovaci kapsy dobré kvality, abyste zabranili porucham
a dosahli dobrych vysledkd. Délka a Sifka laminovacich kapes musi byt o 3-5
mm vétsi nez laminovany dokument.

Laminator vyuziva horkotlakovou technologii.

Nepouzivejte nasledujiici materialy:

vznétlivé a rozpustné

dokumenty Sir8i nez je vstupni otvor laminatoru

dokumenty, jejichz tloustka je vétsi nez 1 mm

jednostranné félie nebo PVC folie

dokumenty tisténé na termopapir nebo materialy, které by mohly byt
teplotou poskozeny

zadné materialy, které maji zahyby nebo jsou jakkoli poskozené.

mince a dalsi tvrdé pfedméty

Nepouzivejte stroj k jinym ucelim nez je popsano v tomto navodu. Nepouzivejte

stroj

venku. Pokud se vyskytnou technické potize , stroj nepouzivejte a poslete ho

k opravé.

Doporuceni:

zamezte détem pfistup k pfistroji v provozu

pouzivani pfislusenstvi, které neni dodavano vyrobcem, muze zpusobit
poskozeni stroje

jednou zalaminované dokumenty nebo fotografie nelze bez poskozeni
rozebrat

nelaminujte dokumenty nebo pfedméty, které byste chtéli v budoucnosti
vyjmout.



Navod k pouziti

Funkce ovladaciho panelu

— 1. Zapnuti
JC PoweR vypinac je umistén vpravo vzadu na pfistroji.
E E E Kontrolka "POWER" se rozsviti, kdyz je laminator
. pfipojen , zapnut.

TEMPERATURE 2. Zobrazeni teploty

/'\ Displej ukazuje nastavenou (pokud je tlacitko

L Q = O teploty stisknuto) nebo teplotu na valcich.

MEASURE SET COLD HOT 3. Nastaveni tep|0ty

Stisknéte tlacitko vedle ovladace teploty do pozice

set a nastavte podle displeje otacenim doprava
‘ nebo doleva pozadovanou teplotu
‘ 4, Nastaveni rychlosti

SPEED CONTROL

RUR Nastavte pozadovanou rychlost otoenim
2_5‘.’_4_ i | ovladage "Set Kontrol" v rozsahu 1-9 (cca 200-
N 1800 mm/min.)
: . ‘ 5.  Zpétny chod
i HoT <o Zapnéte zpétny chod stisknutim tlacitka "Reverse",
® =1 | pokud chcete vratit ze stroje napf. Spatné viozeny
— — dokument.

Horka laminace

1.
2.
3.

Zapnéte pfistroj

Pfepnéte prepinaC"HOT/COLD" do pozice HOT

Stisknéte tlacitko vedle ovladace teploty do pozice set a nastavte podle
displeje otacenim doprava nebo doleva poZadovanou teplotu. Jakmile teplota
na valcich pfesahne 85°C motor se z dlivodu ochrany valct automaticky
zapne .

Vyckejte dosazeni pozadované teploty. Jakmile je teplota dosazena rozsviti se
kontrolka "READY"

Nastavte rychlost laminace mezi 5-7

Pfipravte dokument do laminovaci kapsy. Délka a Sifka laminovacich kapes
musi byt 0 3-5 mm vétsi neZ laminovany dokument.

Jakmile se rozsviti kontrolka "READY" vloZte pfipraveny dokument rovné
spojenou stranou kapsy do vstupniho otvoru laminatoru.Odeberte
zalaminovany dokument na vystupu a zkontrolujte vysledek.K dosazeni
optimalniho vysledku tlustSich dokumentu zvyste teplotu a snizte rychlost
laminovani. K odzkous$eni vysledku laminovani zalaminujte 2-3 dokumenty a
podle vysledku pFizplsobte teplotu nebo rychlost.Pokud neni vysledek Ciry,
zvyste teplotu. Pokud jsou dokumenty zvinéné snizte teplotu. Netlacte
dokumenty kfivé nebo silou, zalaminované dokumenty mohou byt zvrasnéné
nebo prohnuté

Pokud si prejete skoncit laminovat prepnéte prepinac"HOT/COLD" do pozice
COLD a pockejte nékolik minut az valce vychladnou a pak vypnéte laminator.



Studend laminace

1. Zapnéte pristroj
2. Prepnéte prepinac"HOT/COLD" do pozice COLD. Valce zlstanou studené
3. Laminovaci folii mdzete vlozit do vstupu laminatoru. Nechte vjet folii 2-5 mm

pak zastavte valce vypnutim pfistroje. Odstrarite kryci papir z félie, vliozte obrazek

pod folii a spustte valce zapnutim pfistroje.

Cisténi

Pravidelné CiSténi je nutné jako prevence proti moznému nalepeni folii na valce nebo

topnou desku.

Na cisténi valcu pouzijte nezbytné nutné mnozstvi petroleje, pokud jsou vélce

studené.

Pokud Cistite topnou desku, za studena odejméte vrchni desku a Cistéte suchym

hadrikem.

Pfed Cisténim vytahnéte sitovy kabel ze zasuvky

Specifikace

Model LP 330 TD

Max. Sife laminace 330mm

Max. tloustka laminace 2mm

Rychlost 100-1800mm/min.
Horka laminace 51-180°C

Studena laminace 0-50°C

Doba ohfevu 5 min.

Chlazeni DC vétrak

Motor DC motor s nastavitelnou rychlosti
Pocet valcu topnd lampa

Napéti 110,220/50Hz,60Hz
Vykon 600W

Rozméry 583x330x180mm
Vaha 14,5 kg




Schéma zapojeni

Seznam nahradnich dill

33

30 31 32
29

28
27

28
25

1 |TEMP. KNOB 21 |TRANSFORMER 41 |BACK GEAR-R

2 [TEMP.PCB 22 |BASE 42 |POWER CORD

3 |POWER LED LIGHT 23 |CORD CONNECTOR-A |43 |RADIATOR

4 |READY LED LIGHT 24 |LAMP HOLDER 44 |FAN

5 |SWITCH BRACKET-R |25 |GUIED PLATE SPRING |45 |BRACKET-R

6 |SPRING-F 26 |BRACKET-L 46 |GUIED PLATE SPRING
7 |HANGER-F 27 |LAMP COVER-B 47 |POWER SWITCH

8 |FRONT GEAR-R 28 |HEATING LAMP-B 48 |POWER SOCKET

9 |BUSH-F 29 |GUIDE PLATE-T 49 |FUSE

10 |PCB ASS'Y-R 30 |GUIDE PLATE-B 50 |CORD CONNECTOR-B
11 |THERMISTOR 31 |HEATING LAMP-T 51 |CONNECTING SHAFT
12 |THERMAL PROTECTOR | 32 |LAMP COVER-T 52 |MOTOR BRACKET
13 |FRONT ROLLER 33 |BACK GEAR-L 53 |MOTOR GEAR

14 |FRONT GEAR-L 34 |COOLING PLATE-T 54 |BRACKET CONNECTOR
15 |PCB ASS'Y-L 35 |COOLING PLATE-B 55 |FOOT RUBBER

16 |SWITCH BRACKET-L 36 |BACK ROLLER 56 |MOTOR

17 |HEAT SWITCH 37 |BUSH-B 57 |FEED PLATE

18 |FOR/REV SWITCH 38 |HANGER-B 58 |[COVER

19 SPEED CONTROL KNOB| 39 |SPRING-B 59 |HEATER COVER

20 SPEED BRACKET 40 |ROLLER HANGER 60 |TOP COVER




